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CAPITOLO 3

PAVIMENTAZIONI STRADALI

Art. 3.1a
PREMESSA

Le presenti Norme Tecniche si riferiscono all'esecuzione di lavori per la sovrastruttura stradale denominata nel seguito pavimenta-
zione; i lavori da svolgere con | materiali descritti nel seguito potranno essera di due tipi diversi:

. Lavorl per interventi su pavimentazioni esistenti al fine della ordinaria manutenzione delle medesime, definiti MO, MANU-
TENZIONE ORDINARIA quali

Trattamento superficiale di sigillatura

Sigillatura di fessure superficiali

Rappezzi preceduti da riquadratura della zona degradata

Irruvidimento meccanico di zone potenzialmente scivolose

Riparazioni superficiali di soccorso con fresatura e ricostruzione.

. Lavori per interventi su pavimentazioni esistenti al fine della lore ricostituzione efo rafforzamento definiti M5, MANUTENZ|O-
NE STRAORDINARIA.

| lavori di tipo MS consisteranno in interventi di miglieramento e rafforzamento delle caratteristiche originali delle pavimentazioni
tramite interventi estesi quali

- Risanamento superficiale

- Rizanamento profondo

La natura dei lavori da eseguire sara definita nellAppalto a cui sono annesse le presenti Norme Tecniche ed ai suoi elabarati a cui
si rimanda per la definizione del dettaglio delle laverazioni, della loro quantita ed ubicazione.

Il tipo @ lo spessore dei vari strati, costituenti la sovrastruttura, saranno quelli stabiliti, per ciascun tratto, dalla Direzione dei Lavori.

L'lmpresa indichera alla Direzione dei Laveri i materiali, le terre e la loro provenienza, e le granulometrie che intende impiegare
strato per strato, in conformita degli articoli che seguono.

La Direzione dei Lavori ordinera prove su detti materiali, o su altri di sua scelta, presso Laboratori ufficiali di fiducia della Stazione
Appaltante. Per il contrallo delle caratteristiche tali prove verranne, di norma, ripetute sistematicamente, durante |'esecuzione dei lavo-
ri, nei laboratori di cantiere o presso gli stessi Laboratori ufficiali.

L'approvazione della Direzione dei Lavori girca | materiali, le attrezzature, | metodi di lavoraziene, non sollevera I'lmpresa dalla re-
sponsabilita circa la buona riuscita del lavoro.

L'lmpresa avra cura di garantire |a costanza nella massa, nel tempo, delle caratteristiche delle miscele, degli impasti e della sovra-
struttura resa in opera.

Art. 3.2 b
CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

| materiali di base da impiegare nei lavori dovranno carrispondere ai requisiti di seguite fissati,
Per cio che riguarda le loro miscele e lavorazioni valgono le prescrizioni o le indicazioni prestazionali contenute negli appositi articali,
La scelta di un tipo di materiale nei confronti di un altro o tra i diversi tipi dello stesso materiale, sara fatta, nei casi non definiti inequi-

vocabilmente dalle Norme Tecniche, in base a giudizio della Direzione dei Lavori,
| conglomerati bituminosi per essere ritenuti idonei @ quindi impiegabili, dovranno essere dotali obbligatoriamente di marcatura CE.

| requisiti obbligateri richiesti sono:

Temperatura della miscela alla produzione e alla consegna (valori di soglia)
Contenute minime di legante (categoria e valore reale)

Composizione granulometrica (valore %)

Contenuto dei vuoti a 10 rotazioni (categoria e valore reale) (*)

{*} La Provineia di Cosenza richiede |a percentuale dei vuoli & (re livalli di retazione @ non solo a 10 giri e 1a Resislenza a Irazione indirelta e il CTl a 25°C.

Tutte queste grandezze dovranno rientrare nei parametri indicati nel presente Capitolato (oltre alle altre non facenti parte della mar-
catura CE ma contenute nelle presenti Norme Tecniche).
Qui sotto es. di marchio CE.
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n.organismo notificato

SOCIETA’
08

n. certificato

EN 13108-1

Bijuminoso per strade, piste aeroportuali e altre aree trafficate CB 12,5 USURA BM

50/70
Impianto di xooexx
Requisiti generali + Requisiti empirici

Contenuto di vuoti

~nassimo Vimax NFD
—ninimo Vmin NPD
finimo di vuoli riempiti da bitume VFBin NPD
fMassimo di vuoli riempiti da bituma VFBmax NPD
\Vuati nell’aggregato minerale VMAin NPD
Contenuto di vuotl dopo 10 rotazioni V110G, 11
genfﬂf&ilité all;lacgua ; ITSR NPD
esislenza all’ i ici
ik :hi::j :‘ln:rasmne a pneumatici Abrs NFD
Eaazlone al fuoca Euraclass NPD
Temperatura della miscela da 140°C a 180°C
Granulometria:
passante al setacclo) 16 100%
12,5 95%
8 80%
4 49%
2 3%
0,5 15%
0,25 12%
0,063 8,0%
Contenuto di legante Boin 4,6%
\alori Marshall
inima stabilita Smin NPD
massima stabilita Pmas NFD
Ecorrimento F NPD
minima rigidezza Qrmin NPD
Resistenza alla deformazione permanente
Dispositive grande: profondita del solco = NPD
Dispositive piccolo; pendenza del solco WTSaRr NPD
Dispositivo piccolo: profondita del salco PRDaRr NPD

Condizioni di prova determinate secondo la UNI EN 13108-20

pag. 10 di
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Art. 3.3¢c
FRESATURA DI STRATI IN CONGLOMERATO BITUMINOSO CON IDONEE ATTREZZATURE
ED ALLONTANAMENTO DEL MATERIALE DI RISULTA

La demolizione della parte della sovrastruttura legata a bitume per lintero spessore o parte di esso dovra essere effettuata con
idonee attrezzature munite di frese a tamburo funzionanti a freddo, munite di nastro caricatore per il carico del materiale di ri-
sulta.

Tutte le attrezzature dovranno essere perfettamente efficie nti @ funzionanti e di caratteristiche meccaniche, dimensioni & produzio-
ni approvate preventivamente dalla DL; dovranno inoltre avere caratteristiche tali che il materiale risultante dall'azione di scarifica ri-
sulti idoneo sempre a giudizio della DL per il reimpiego nella confezione di nuovi conglomerati. La superficie del caveo (nel
caso di demolizioni parziali del pacchetto) dovra risultare perfettamente regolare in tutti i punti, priva di residui di strati non com-
pletamente fresati che possono compromettere 'aderenza dei nuovi strati da porre in opera. Non saranno tollerate scanalatu-
re provocate da tamburi ed utensili inadeguati o difformemente usurati che presentino una profonditad misurata tra cresta e gola
supariore a 0,5 cm.

L'lmpresa si dovra scrupolosamente attenere agli spessori di demaolizione definiti dalla DL. Qua ora questi dovessero risultare ina-
deguati a contingenti situazioni in essere e comungue diversi per difetto o per eccesso, lmpresa & tenuta a darne immediata co-
municazione al Direttore dei Lavori che polra autorizzare la modifica delle guote di scarifica.

Il rilievo dei nuovi spessori dovra essere effettuato in contraddittorio.

Lo spessore della demalizione dovra corrispondere in tutti i suoi punti a quanto stabilito dalla DL e sara valutato mediando [altez-
za delle due pareti laterali con quella della parte centrale dello scavo.

La pulizia del piano di scarifica, nel caso di fresature corticali o sub-corticali dovra essere eseguita con attrezzature approvate
dalla DL munite di spazzole e dispositivi aspiranti, in grado di dare un piano depolverizzato, perfettamente pulito,

La demolizione degli strati bituminosi potra essere effettuata con uno o pil passaggi di fresa, secondo guanto previsto dal
progetto o prescritto dalla DL; nei casi in cui si debbano effettuare pill passaqggl, si avrd cura di ridurre la sezione del casso-
netto inferiore formando un gradino tra uno strato demolito ed il successivo di aimeno 20 cm di base per ciascun lato.

Le pareti dei giunti sia longitudinali sia trasversall dovranno risultare perfettamente verticali @ con andamento privo di sgretolature.
Sia la superficie risultante dalla fresatura che le pareti del cavo dovranno, prima della posa in opera dei nuovi strati di riempimento,
risultare perfettamente pulite, asciutte e uniformemente rivestite dalla mano di attacco di legante bituminoso tal quale o modifica-
to.

La fresatura sara spinta fino alla profondita ritenuta necessaria dalla Direzione dei Lavori, ed il materiale risultante dovra
essere opportunamente trasportato a discarica autorizzata o a Implantt\) a cura e spese dell'Appaltatore.

Art. 3.4d
LEGANTI BITUMINOSI E LORO MODIFICATI
Per leganti biturninosi semisolidi si intendono i bitumi per uso stradale costituiti sia da bitumi di base che da bitumi modificati.
3.4d1-BITUMI DI BASE

Devono soddisfare i seguenti requisiti:

BITUMI DI BASE Bitume 50/70 Bitume 70/100
caratteristiche U.M. valore
PRIMA PARTE

penetrazione a 25° C dmm 50-70 70-100

punto di rammollimento *C 45-60 40-60

punto di rottura Fraass, min. i =6 =8

ritorno elastico % - -

stabilita allo stoccaggio tube test °'c - 4

viscosita dinamica a 160° C Paxs 0,03-0,10 0,02-0,10

SECONDA PARTE - valori dopo RTEOT ' '

incremanto  del punto di °C =8 =9
rammollimento

penetrazione residua % 240 =50

) Rolling Thin Film Ovan Test
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3.4 d.2 - BITUMI MODIFICATI

Devono soddisfare i seguenti requisiti:
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BITUMI MODIFICATI CON AGGIUNTA DI POLIMERI

caratteristiche U.M. Base Modifica Soft 2,5%-3,5% Hard 4%-6%
BM SF HD
penetrazione a 25° C dmm 80-100 50-70 50-70
punto di rammollimento L 40-60 60-80 70-90
punto di rottura Fraass *C =8 <-10 = -12
ritorno elastico a 25° C % E Co ozo [ 80
viscositd dinamica a 160° C Paxs 0,01-0,10 0,10-0,35 0,15-0,4
= : i ) & i
Stahilita allo stoccaggio tube test C s 3( ) P 3( )
valori dopo RTFOT - Rolling Thin Film Oven Test
penetrazione residua a 25° C % o 50 00 40 [J(thao
Incremento del punto di ram- Lo =9 =18 < s
mollimento

}

Devono soddisfare i seguenti requisiti:

!

3.4d.3 - EMULSION! BITUMINOSE MODIFICATE PER MANQ DI ATTACCO

(*Jentrambi | valori dat punto di rammaolimanto oftenuti per i tube lesl non devono  differire dal valore df rammolimento di nferimento di pid di 5°C

BITUMI MODIFICATI PER MANI D'ATTACCO

BITUME SOFT O HARD

caratteristiche U.m. valori
penetrazione a 25° C dmm 50-70
punto di rammollimento °C 60-90
punto di rottura Fraass rE =-10
viscosita dinamica a 160" C Paxs 0,10-04

3.4d 4- EMULSIONI BITUMINOSE (CATIONICHE NON MODIFICATE) PER MANO DI ATTACCO

Devono soddisfare i seguenti requisiti:

EMULSIONI BITUMINOSE (cationiche non modificate) per mano di attacco

caratteristiche unita di misura Emulsioni a rapida Emulsioni a media
rottura velocita di rottura
contenuto d'acqua % in peso <40 =45
contenuto di bitume % in peso =60 = 55
grado di acidita (pH) 25 2-5
caratteristiche del biturne estratto

penetrazione a 252 C dmm 0-120 100-150
punto di rammolli- Gt = 40 = 40
mento
punto di rottura Fraass = z-8 =-8
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Art. 3.5¢e

ATTIVANTI CHIMICI FUNZIONALI (ACF)

Gli ACF sono composti chimici da utilizzare sempre nelle lavorazioni in cui si reimpiegano materiali fresati.

Essi devono avere caratteristiche tali da modificare e migliorare le proprieta di adesione, suscettibilita ter-
mica, coesione, viscosita e resistenza all'invecchiamento del legante totale (vecchio + nuova).

Il dosaggio sara indicativamente dello 0,2%-0,8% in peso rispetto al fresato ulilizzate, secondo Indicazioni
della DL ed in accordo con i Laboratori accreditati; a

seconda dellimpiego I'additivo puo essere disperso nellacqua o nel legante di aggiunta (bitume od emulsione). Pué anche
essere aggiunto nel fresato, durante la fresatura, nel caso di impiego diretto.

| prodotti devono essere approvati dalla DL sulla base di specifiche prave eseguite dai Laboratori accreditali valutandone
il dosaggio e l'efficacia.

Inoltre i prodotti devono essere accompagnati dalle schede tecniche che ne indicano caratteristiche, sicurezza e mo-
dalita di impiego, che potranno essere verificati anche con appositi test di cantiere.

Per la verifica delle effettive quantita implegate, vanno fornite in copia alla DL le bolle di consegna.

Art. 3.6
ATTIVANTI DI ADESIONE (Dopes, DP)

Gli aftivanti di adesione hanno la funzione di modificare le caratteristiche superficiali degli aggregati rendendoli idrofobi
e allo stesso tempo di aumentare l'adesione inerte/bitume

Gli attivanti di adesione (a volte compres] anche negli ACF) debbono essere implegatl nel caso si utilizzino aggregati ad
elevato tenore in silice come quarziti, graniti ecc (per esempia porfido).

In generale gli attivanti di adesione danno vantaggi anche nel caso di lavorazioni eseguite in condizioni meteorologiche non
favoreveli, con aggregatl umidi, per pavimentazioni esposte a condizioni severe (temperature basse, frequente spargimento di
sali fondenti ecc.).

Indicativamente si impiegana in ragione di 0,3 - 0,6 % in pese sul bitume a seconda della natura mineralogica dell'inerte, delle
caratteristiche del legante (viscosita) e della miscela da realizzare.

In linea generale vanno aumentati per miscele aperte e/o bitumi a bassa viscosita e viceversa.

Gli attivanti possono essere dispersi nel bitume (preferibile) o spruzzati sugli aggregati.

| prodotti devona essere approvati dalla DL sulla base di specifiche prove eseguite dai Laboratori accreditali valutandona
il dosaggio' e I'efficacia, eventualmente con metodologie concordate efo definite da CSS per Ia relativa accettazione.

Inoltre | prodotti devono essere accompagnali dalle schede tecniche che ne indicano caratteristiche, sicurezza & mo-
dalita di implego, che potranno essaere verificati anche con appositi test di cantiere.

Per la verifica delle effettive quantita impiegate, vanno fornite in copia alla DL le bolle di consegna.

Art. 3.7 g

CONGLOMERATI BITUMINOSI A CALDO (STRATI DI BASE, BINDER e USURA)

Queste miscele possono essere impiegate per tutte le tipologie di lavorazione, Manutenzione Ordinaria (MQ), Manuten-
zione Straordinaria (MS), con l'eccezione della Base che dovrebbe essere impiegata per MO solo in casi di lavorazioni di pieco-
le entita ed improrogabili.

3.7g9.1-DESCRIZIONE

Il conglomerato & costituite da una miscela di inerti nuavi (ghiaie, pietrischi, graniglie, sabbie ed additivi) impastata a caldo
con biturne semisolido di cui all'art. 6.1, di seguito denominato "Bitume", in implanti di tipo fisso autormatizzatl. |l conglomerate e |
vari strati (base, basebinder, binder, usura) & posto in opera mediante macchina vibrofinitrice e costipato. Al fini del loro imple-
go i conglomerati bituminosi dovranno avere marcatura CE .

3.7 g.2- BITUME

Si richiamano espressamente le norme di cui alfart. 3.4 d, | conglomerati di base, basebinder, binder e usura potranno
essere realizzati con bitumi di base oppure con bitumi modificati,

3.7 9.3 - MATERIALI INERTI

Gli inerti dovranno essere costituiti da elementi sani, duri, di forma poliedrica, puliti esenti da polvere e da materiali estranei
secondo le norme UNI EN 13043,

Gli elementi litoidi non dovranno mai avere faorma appiattita, allungata o lenticolare,

La miscela egli inerti & cosliluita dallinsieme degli aggregati grossi e dagll aggregati fini ed eventuali additivi (filler) se-
condo la definizione delle norme UNI EN 131 8-1.

Aj fini dellimpiego & obbligatoria I'altestazione di conformita (CE) da parte del produttore relativamente (almana) ai requisiti ri-
chiesti,
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3.7 g.3 a- AGGREGATO GROSSO (PEZZATURE DA 4 A 31,5 mm)

L'aggregato grosso sara costituito da frantumati, ghiaie, ghiaie frantumate, pietrischetti e graniglie che potranno essere di
provenienza o natura petrografica diversa, purché alle prove di seguito elencate eseguite su campioni rispondenti alla miscela che
si intende formare risponda ai seguenti requisiti:

3.7g.3 al - Strato di base

Nella miscela di questo strato dovranno assere impiegati inerti frantumati (privi di facce tonde) in percentuale superiore al
70% in peso. La perdita in peso alla prova Los Angeles eseguita sulle singole pezzature secondo la Norma UNI EN 1097-2 dovra
essare inferiore o uguale al 27%.

Il coefficiente di appiattimento, determinato in accordo con la UNI EN 933-3, deve essere inferiore o uguale a 15.

¢.3 a2— Slrato di basebinder

Nella miscela di questo strato dovranno essere impiegati inerti frantumati (privi di facce tonde) in percentuale superiore al
80% in peso. La perdita in peso alla prova Los Angeles esaguita sulle singole pezzature secondo la Norma UNI EN 1097-2 dovra
essere inferiore o uguale al 27%.

Il coefficiente di appiattimento, determinato in accordo con la UNI EN 933-3, deve essere inferiore o uguale a 15.

3.7g.3a3- Strato di collegamento (binder)

Per guesto strato dovranno essere impiegali esclusivamente inerti frantumati (privi di facce tonde) in percentuale supe-
riore al 80% in peso. La perdita in peso alla prova Los Angeles eseguita sulle singole pezzature (secondo la Norma UNI EN
1097-2) inferiora o uguale al 27%.

Il coefficiente di appiattimento, determinato i accordo con la UNI EN 933-3, deve essere infariore o uguale a 15.

q.3 a4- Strato di usura

Dovranno essere impiegati inerti frantumati'di cava di natura igneo intrusiva/effusiva o metamorfica (basalto, granito, gab-
bro, gneiss e loro similari)* con una perdita in peso alla prova Los Angeles eseguita sulle singole pezzature (secondo a Norma
UNI EN 1097-2) inferiore o uguale al 22% ovvere, in percentuali ridotte, aggregati artificiali (argilla espansa, scorie di altoforno
ecc.), in questo caso sara la DL a decidere, caso per caso, lidoneita dei materiali e le percentuali di impiego.

| Il coefficiente di appiattimento inferiore o uguale al 15% (UNI EN 933-3);
a resistanza alla levigatezza pari a PSV= 45 (UNI EN 1097-8);
d resistenza al gelo/disgelo inferiore o uguale a 1% (UNI EN 1367-1)*".

E' facolta del DL prevedere I'impiego di aggregati “alluvionali”, ciogé provenienti da frantumazione di rocce tondeggianti; in
questo caso (fermo restando i requisiti richiesti), |a percentuale (totale) di impiego di quasti ultimi non deve essere superiore al 50%.

Gli aggregati alluvionali dovranno provenire dalla frantumazione di elementi sufficientemente grandi da essere formati da
elementi completamente frantumali (privi di facce tonde) in percentuale (in peso) 280%; la restante parte non dovra essere mai
completamente tonda.

E inoltre facoltd del DL non accettare materiali che in precedenti esperienze abbiano provocato nel conglomerato finito
inconvenienti (es.; rapidi decadimenti del CAT, scadente omogeneita nell'impasto per la loro insufficiente affinita con il bitume,
ece,) anche sea rispondenti ai limiti sopraindicati.

"E_consentifo ufilizzare inerti calcarifcalar dofomitici trattenuti al setaccio df aperura 4 mm in quantitd non superore al 15% purche l'altro agaregalo grosso uliizzato, di
pafura_ignea metamorfica (attenuio &l setacsio of aperura 4 mm, sta almen il n PSV = n niuali di calcan/calcan dolomifici i ! 15% trat -
enulo al sefacco of aperiura 4 mm devono essare phbligalonamente nmoss!.

**Aggregali con azsorbimento o' acqua 5 1%, deferminalto secondo fa norma UNI EN 10987-6, sono da considerare non gelivi.

3.79.3b- AGGREGATO FINO (PEZZATURE INFERIORI A 4 mm)

L'aggregato fino di tufte le miscele sara costituito esclusivamente da sabbie di frantumazione.
L'equivalente in sabbia determinato secondo la UNI EN 833-B dovra essere superiore od uguale a 70, nel caso di im-

piego in strati di usura, ovvero superiore o uguale a 60 negli altri casi.
3.7 9.3 c- ADDITIVI

Gli additivi (filler) provenienti dalla macinazione di rocce preferibilmente calcar e o costituiti da cemento, calce idrata,
calce idraulica, dovranno soddisfare al seguenti requisiti
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[l alla prova UNI EN 933-10 dovranno risultare compresi nei seguenti limiti minimi:
setaccio UNI 2 mm passante in peso 100% setaccio UNI n.
0,125 passante in peso 85 - 100% setaccio UNI
n. 0,063 passante in peso 70 - 100%
O indice di plasticita (UNI CEN ISO/TS 17892-12): NP
O palla e anello (filler/bitume=1.5) (UNI EN 13178-1): ARgR = 5%
g.4- MISCELE

Le miscele dovranno avere una composizione granulometrica determinata in conformita con la UNI EN 13108-1 e UNI
EN 12697-2 utilizzando i setacci appartenenti

al gruppo base+2 e compresa nei fusi di sequilo elencati e una percentuale di bitume riferita al peso della miscela,
compresa tra i sottoindicati intervalli per i diversi tipi di conglomerato.

Composizioni granulometriche indicative (fusi da usare come limiti nelle curve di progetto).

17049a- Base
Apertura setacci UNI passante totale in peso %
Setaccio 31.5 100
setaccio 20 68-88
setaccio 16 55-78
setaccio 8 36-60
setaccio 4 25-48
| Setaccio 2 ‘ 18-18 '
Setaccio 0,5 8-21
setaccio 0,25 5-16
setaccio 0,063 4-8

Bitume, riferito alla miscela, 3,8%-5,2% (UNI EN 12697-1 e 39) e spassori compresi tra 8 e 18 cm.

6.1.7.3.7g4 b - Basebinder
Apertura setacci UNI passante totale in peso %
Setaccio 31.5 100
setaccio 20 78-100
setaccio 16 6G-86
selaccio 8 42-62
setaccio 4 30-50
Setaccio 2 20-38
Setaccio 0,5 §-21
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Bitume, riferito alla miscela, 4,0%-5,3% (UNI EN 12697-1 e 39) e spessor| compresitra 7 e 12 em.

37g4c - Binder

Bitume, riferito alla miscela, 4,1%-5,5% (UNI EN 12697-1 e 39) e spessori compresitra 4 e 8 cm,

setaccio 0,25

5-16

setaccio 0,063

4-8

Apertura setacci UNI

passante totale in peso %

setaccio 20 100
setaccio 16 90-100
setaccio 12,5 66-86
setaccio 8 52-72
setaccio 4 34-54
Setaccio 2 25-40
S?mccio 0,5 .110-22
setaccio 0,25 6-16
setaccio 0,063 4-8

r%f"_ ProvinGia
# | DI COSENZA

37g49d- Usura

Apertura setacci UNI passante totale in peso % passante totale in peso %
FUSO A FUSO B

setaccio 16 100
setaccio 12,5 90-100 100
selaccio 8 70-88 90-100
selaccio 4 40-58 44-64
Setaccio 2 25-38 28-42
Setaccio 0,5 10-20 12-24
setaccio 0,25 8-16 8-18
setaccio 0,063 6-10 &-10
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Bitume, riferite alla miscela, 4,5%-5,1% (UNI EN 12687-1 & 39) e spessori compresiira 4 e 6 cm per | usura tipo A e 3 cm per il lipo B.

La DL si riserva la facolta di decidere di volta in volta quale sard il fuso di riferimento da adottare.

3.7 g.5 - REQUISITI DI ACCETTAZIONE

| conglomerati dovranno avere ciascuno i requisiti descritti nei punti a cui si riferiscono.
Le miscele devono avere massime caratteristiche di resistenza a fatica, all'ormaiamento, ai fattori climatici e in generale ad azioni

esterne.
Le miscele devono essere verificate mediante pressa giratoria con i seguenti parametri di prova:

Pressione verticale kPa 600 +3

Angolo di rotaziona 1,25 +0,02

Velocita di rotazione (giri/min) 30

Diametro pravine {mm) 150 Per base e basebinder

Diametro provino (mm) 100 Per usura A B e binder
37g5a- Strato di base e basebinder

Elevata resistenza meccanica cioé capacita di sopportare senza deformazioni permanenti le sollecitazioni tra-
smesse dalle ruote dei veicoli e sufficiente flessibilita per poter seguire sotto gli stessi carichi gualunque eventuale as-
sestamento del sottofondo anche a lunga scadenza.

| provini dovranno essere compattati mediante giratoria ad un numero di giri totali (N3) dipendente dalla tipologia
dalla miscela e dalla tipologia del legante.

La verifica della % dei vuotl dovra essere fatta a tre livelli di n* giri N1 (iniziale), N2 (medio) e N3 (finale).

Il numero dei giri di riferimento con le elative percentuall dei vuoti sono:

Base e basebinder % vuoti
(Vm UNI EN
T 5 H 12697-8)
Q! D !
N1 1 1 1 11-15
N2 1 1 1 36
N3 1 1 2 »2

Le miscele risultanti dallo studio/verifica mediante giratoria (compattate a N3) dovranno essere testate a trazione diametrale a
25°C.
| due parametri di riferimento sono Rt (resistenza a trazione indiretta) e CTI (coefficiente di trazione indiretta):

Miscele con bitume TQ Miscele con bitume SF e HD
Rt (GPa x 10-3) 0,72 = 1,80 0,95 - 1,90
CTI (GPa x 10-3) z 65 =75
g.5b- Strato di collegamento (binder)

Elevata resistenza meccanica cioé capacita di sopportare senza deformazioni permanenti le sollecitazioni tra-
smesse dalle ruote dei veicoli. | provini dovranno essere compattati mediante giratoria ad un numero di giri totali (N3) di-
pendente dalla tipologia dalla miscela e dalla tipologia del lagante.

La verifica della % dei vuoti dovra essere fatta a tre livelli di n® girl: N1 (iniziale), N2 {(medio) e N3 (finale).

Il numero dei giri di riferimento con le relative percentuali dei vuoti sono.

binder % vuoti
(Vm UNI EN
T 5 H 12697-8)
Q
N1 1 1 1 11-15
N2 1 1 1 36
N3 1 1 2 =2

Le miscele risultanti dallo studio/verifica mediante giratoria (compattate a N3) dovranno essere testate a trazione diametrale
a 25°C.
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| due parametri di riferimento sono Rt (resistenza a trazione indiretta) e CTI (coefficiente di trazione indiretta):

Miscele con bitume TQ Miscele con bitume SF e HD
Rt (GPa x 10-3) 0,72 = 1,60 0,95-1,90
CTI (GPa x 10-3) =65 275

g.5c- Strato di usura

Elevata resistenza meccanica e rugosita superficiale,

| provini dovranno essere compattati mediante giratoria ad un numero di giri totali (N3) dipendente dalla tipologia dalla mi-
scela e dalla tipologia del legante.

La verifica della % dei vuoti dovra essere fatta a tre livelli di n® giri: N1 (iniziale), N2 (medio) & N3 (finale),

Il numero dei giri di riferimento con le relative percentuali dei vuoti sono:

UsuraAeB % wuoti  (Vm
0 of HD UNI EN 12697-
8)
N1 10 10 10 11-15
N2 120 130 140 3-6

N3 210 220 230 |=z2

Le miscele risultanti dallo studio/verifica mediante giratoria (compattate a N3) dovranno essere lestate a trazione diametrale
a25°C.

\

| due parametri di riferimento sono Rt (resistenza a trazione indiretta) e CTI (coefficiente di trazione indiretta):

Miscele con bitume TQ Miscele con bitume SF e HD
Rt (GPa x 10-3) 0,72—-160 0,95-1,90
CTI (GPa x 10-3) =65 275

g.6 - Controllo dei requisiti di accettazione

L'lmpresa ha l'obbligo di fare eseguire prove sui campioni di aggregato o di legante per la relativa accettazione,

L'impresa & poi tenuta a provvedere con congruo anticipo, rispetto allinizio delle lavorazioni e per ogni cantiere di con-
fezione, alla composizione delle miscele che intende adotftare; ogni composizione proposta dovra essere corredata da una
completa documentazione degli studi effettuali in laboratorio, attraverso i quali si sono ricavate le ricette ottimali.

Una volta accettata dalla DL la composizione granulometrica della curva di progetto proposta, Ilmpresa dovra attenervisi
rigorosamente comprovandone l'osservanza con esami giornalieri (rappezzi inferiori a 50 m? non saranno soggetti a cantrolli).

Non saranno ammesse variazioni delle singole percentuali del contenute di aggregato per il passante maggiore o uguale
al 2mm:

- + 5% per lo strato di base e basebinder;

- + 3% per gli strati di binder ed usura.

Per il passante minore di 2mm e maggiore di 0,063, non saranno ammesse variazioni delle singole percentuali del con-
tenuto di aggregato del + 3%.

Per il passante al setaccio 0,063 mm £ 1,5%.

Per la percentuale di bitume non sara tollerato uno scostamento da quella di progetto di £ 0,25% e sempre contenuta nej
limiti indicati per ciascuna miscela.

Tali valori dovranno essere soddisfatti dallesame delle miscele prelevate allimpianto come pure dallesame delle carote
prelevate in sito tenuto conto per queste ultime della quantita teorica del bitume di ancoraggio.

Dovranno essere effettuati:

O la verifica granulometrica dei singoli aggregali approvvigionati in cantiere & quella degli aggregati stessi all'usci-
ta dei vagli di riclassificazione;
] la verifica della composizione del conglomerato andra effettuata mediante estrazione del legante con igniziene o

sistemi a solvente dalla quale verra ricavata la granulometria e la percentuale di legante, prelevando il conglomerato all'uscita
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del mescolatore o dietro finitrice;

] Sui prelievi di conglomerate andranno inoltre realizzati provini giratoria per in controllo della percentuale dei
vuoti e delle resistenze diametrali che dovranno rispettare gli intervalli di seguito espressi ;

ressione vericale kPa 600 + 3
Angolo di rotazione 1,25 + 0,02
Velocita di rotazione (giri/min) 30
Diametro provino (mm) 150 Fer base e basebinder
Diametro provino (mm) 100 Per usura A B e binder

Inoltre con la frequenza necassaria saranno effettuati periodici controlli delle bilance, delle tarature dei termometri
dellimpianto, la verifica delle caratteristiche del bitume, la verifica dellumidita residua degli aggregati minerali alluscita
dell'essiccatore ed ogni altro controllo ritenuto opportuno. In particolare la verifica delle caratteristiche del bitume dovra essera
fatta almeno una volta a settimana con prelievi a norma UNI EN 58 sulle cisterne di stoccagaio dell'impianto; all'atto del prelievo
sul campione verra indicata la quantita Q (in tonnellate) della fornitura a cui il prelievo si riferisce.

Ai fini dell'applicazione della penale dovranno essere rispetiate le caratteristiche richieste nella prova di cui alle tabelie
6.A e 6.B relativamente alla Penetrazione, Palla e Anello e Viscosita a 160°C sul bitume prelevato in impianto, con una tolle-
ranza del 10% sui range (ad es, se la penetrazione prevista & 50-70 dmm le soglie per la penale sono 50-0,1°50=45dmm e
70+0,1*70=77dmm).

Sempre ai fini della applicazione della penale dovranno essere rispettate le soglie delle percentuali del bitume de-
scritte in precedenza sempre con una tollaranza del 10%.

La DL potra applicare la penale anche nel caso una sola delle quattro grandezze di cul sopra risulti fuori dai range dascritti.
E' facolta della DL ritenere comunque accettabili le lavorazioni cosi come eseguite,

Calcolo della penale: qualora una o piU delle grandezze di cui sopra non risulti nei range descritti verra detratta del 15%
una quantita standard CM di conglomerato bituminoso ad un prezzo standard PS5, calcolata secondo il seguente metodo

CM (metri cubi) = Q /(2.3 x 0,045)
D (euro) = 0,15 CM x PS

D & la cifra da detrarre e PS & il prezzo (€/mc) di aggiudicazione dei lavori del conglomarato realizzato con il bitume in og-

gelto.
Nel caso lo stesso bitume sia utilizzato per pid tipologie di conglomerato si utilizzera il conglomerato con il prezzo p‘ll:l‘

alto.
Nel caso in cui non si riesca a risalire alla quantitd Q di bitume oppure il parametro da penalizzare (fuori tolleranza)

sia la percentuale del bitume si considererad Q

= 20ton,
L'applicazione di questa clausola non esclude quelle previste in altri articoli,
In cantiere davra essere tenuto apposito registro numerato e vidimato dalla DL sul quale I'lmpresa dovra giornalmente regi-

strare tutte le prove ed i controlli effettuati,

In corso d'opera ed in ogni fase delle lavorazioni la DL effettuera a sua discrezione tutte le verifiche, prove e controlli che
ritarrd necessari atti ad accerlare la rispondenza qualitativa e quantitativa dei lavori alle prescrizioni contrattuali,

Ai fini della valutazione della qualitd e della posa in opera del conglomerato la DL puo disporre I'esecuzione di carotaggi (ef-
fettuati entro 6 mesi dalla fine della lavorazione).

| carotaggi, indicativamenta 3 carote/km per corsia, scelte in modo casuale nel caso di uso diretto di misura degli spessori,
dovranno avere diametro compreso tra 100 e 200 mm. Dovranno essere individuati gli spessori dei singoli strati componenti il
pacchetto con particolare riferimento ai conglomerati biturninosi.

3.7 g.7 - Controllo sulla qualita della compattazione delle mis cele

Per ogni lavorazione descritta nelle presenti Norme Tecniche sono Indicati | mezzi pii adatti per eseguire un buon costi-

pamento.
A riprova della presenza e del buon uso dei sistemi di compatta zione dei diversi strati presenti in opera la percentuale

dei vuoti (rilevabile da carotaggi) dovra risultare nei limiti della tabella seguente:

Lavorazioni % dei vuoti (Vm . UNI
EN 12697-8)
min, max.
Base 3 9
Basebinder 3 g
Binder 3 8
Usure Ae B 3 8
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Le verifiche potranno essere fatte anche in corso d'opera con possibilitd di richiesta da parte della DL di variazione del si-
stema di compattazione.

3.7 g.8 - Formazione e confezione delle miscele

Il conglomerato sara confezionato mediante impianti fissi automatizzati, di idonee caratteristiche, mantenuti sempre perfetta-
mente funzionanti in ogni loro parte.

La produzione di ciascun impianto non dovrd essere spinta oltre la sua potenzialita, per garantire il perfetto essiccamento,
l'uniforme riscaldamento della miscela ed una perfetta vagliatura che assicuri una idonea riclassificazione delle singole classi
degli aggregati,

L'impianto dovrd comunque garantire uniformitd di produzione ed essere In grado di realizzare miscele rispondenti a
quelle di progetto. La DL potra approvare limpiego di impianti continui (tipo drum-mixer) purché il dosaggio dei componenti
la miscela sia eseguito a peso, mediante idonee apparecchiature la cui efficienza dovra essere costantemente controllata.

Ogni impianto dovra assicurare il riscaldamento del bitume alla temperatura richiesta ed a viscosita uniferme fino al mo-
mento della mescolazione nonché il perfetto  dosaggio sia del bitume che dell'additivo.

La zona destinata allammanimento degli inerti sard preventivamente e convenientemaente sistemata per annullare la
presenza di sostanze argillose e ristagni di acqua che possono compromettere la pulizia degli aggregati. Inaltre | cumuli delle diver-
se classi dovranno essere nettamente separati tra di loro e l'operazione di rifornimento nei predosatori eseguita con la massima
cura.

Si fara uso di almeno 4 classi di aggregati con predosatori in numere corrispondente alle classi impiegate.

il tempo di mescolaziona sara stabilito in funzione delle caralteristiche dellimpianto, in misura tale da permettere un
completo ed uniforme rivestimento degli inerti con il legante,

La temperatura degli aggregati allatto della mescolazione dovra essere compresa tra 160° & 180°C e quella del lagante
tra 150 e 180°C salvo diverse disposizioni della DL In rapporto al tipo di bitume impiegato.

Per la verifica delle suddette temperature gli essiccatori, le caldaie e le tramogge degli impianti dovranno essere muniti di
termometri fissi perfettamente funzionanti e periodicamente tarati.

L'umidita degli aggregati all'uscita dell'essiccatore nan dovra superare lo 0,5% in peso.

3.7 g.9 - Posa in opera

Il piano di posa dovra risultare perfettamente pulito e privo di ogni residuo di qualsiasi natura a cura e spese dell'appaltato-
re.

La posa in opera dei conglomerati bituminos! verrd effettuata a mezzo di macchine vibrofinitrici dei tipi‘approvati dalla DL in
perfetto stato di efficienza e dotate di automatismi di autolivellamento. La DL si riserva la facolta di poter far variare la tec-
nologia ritenuta non opportuna,

Le vibrofinitrici dovranne comunque lasciare uno strato finito perfettamente sagomato, privo di sgranamenti, fessurazioni
ed esente da difetti dovuti a segregazione degli elementi litoidi pit grossi.

Nella stesa si dovra porre la massima cura alla formazione dei giunti longitudinall preferibilmente ottenuti mediante tem-
pastive affiancamento di una strisciata alla precedente con limpiege di due finitrici,

Qualora cid non sia possibile il bordo della striscia gia realizzata dovra essere spalmato con emulsione bituminosa acida al
55% in peso per assicurare la saldatura della striscia successiva,

Se il bordo risultera danneggiato o arrotondate si dovrd procedere al taglio verticale con idonea atlrezzatura.

| giunti trasversali derivanti dalle interruzioni giornaliere dovranno essere realizzati sempre previo taglio ed asportazione
della parte terminale di azzeramento. mentre sui giunti di inizio lavorazione si dovra provvedere allasporto dello strato sotto-
stante mediante fresatura.

La sovrapposizione dei giunti longitudinali tra i vari strati sard programmata e realizzata in maniera che essi risultino fra di
loro sfalzati di almena 10 cm e non cadane mai in comispondenza delle due fasce della corsia di marcia normalmente inte-
rassata dalle ruote dei veicoli pesanti.

Nel caso la lavorazione interessi tratti in cui siano presenti giunti di dilatazione (giunti a tampone, accialo gomma acc) per
viadotti o ponti, la lavorazione deve essere complanare (mediante fresatura e /o rimozione del conglomerato adiacente al giunto)
per avere una superficie viabile con elevate caratteristiche di planarita.

Il trasporto del conglomerato dallimplanto di confezione al cantiere di stesa dovra avvenire mediante mezzi di trasporto
di adeguata portata, efficienti e veloci, sempre dotati di telone di copertura per evitare i raffreddamenti superficiall eccessivi e
formazione di crostoni.

La temperatura del conglomerato bituminoso all'atto della stesa controllata immediatamente dietro la finitrice dovra risultare in ogni
momento non inferiore a 160°C per conglomerati con biturme maodificato & 140°C per conglomearati con biturni narmali.

La stesa dei conglomerati dovra essere sospesa quando le condizioni meteorologiche generali possono pregiudicare la perfet-
ta riuscita del lavoro,

Gli strati eventualmente compromessi dovranno essere immediatamente rimossi e successivamente ricostruiti a spese
dell'lmpresa.

La compattazione dei conglomerati dovra iniziare appena stesi dalla vibrofinitrice e condotta a termine senza interruzioni.

L'addensamenito di norma dovra essere realizzato con rulli dei seguenti tipi:

O strato di base e di collegamento - rullo combinato vibrante gommato pid rullo gommato con almeno satte
ructe e pesodelrullodi 12 t;
[ strato di usura - rulli gommalti e vibranti tandem con peso di almeno 10 t.

Potra essere utilizzato un rullo tandem a ruo & metalliche del peso massimo di 10 t per le operazioni di rifinitura dei giunti 2
riprese.

Per lo strato di base a discrezione della DL potranno essere utilizzati rulli con ruote metalliche vibranti e/o combinati.

Si avra cura inolire che la compattazione sia condolta con la metodologia pil adeguata per oftenare uniforme addensa-
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mento in ogni punto ed evitare fessurazioni e scorrimenti nello strato appena steso.

La superficie degli strati dovra presentarsi priva di irregolaritd ed ondulazioni. Un'asta reltilinea lunga 4,00 m posta in
qualungue direzione sulla superficie finita di ciascuno strate dovra aderirvi uniformemente; sara tollerato uno scostamento di 5
mm. Inoltre l'acceltazione della regolaritd e delle altre caratteristiche superficiali del piano finito avverra secondo quanto pre-
scritto nell'art. 10.

Per lo strato di base la miscela bituminosa verra stesa sul plano finito della fondazione dopo che sia stata accertata
dalla DL la rispondenza di questa ultima ai requisiti di quota, sagoma, densita e portanza.

Prima della stesa del conglomerato bituninoso su strati di fondazione in miste cementato per garantirne I'ancoraggic dovra
essere rimossa la sabbia eventualmente non trattenuta dall'emulsione bituminosa acida al 55% stesa precedentemente a protezio-
ne del misto cementato stesso.

Procedendo Ia stesa in dopplo strato i due strati dovranno essere sovrapposti nel pill breve tempo possibile; tra di essi do-
vrd essere eventualmente interposta una mano d'attacco di emulsione bituminosa o bitume preferibilmente medificato in ragione
di 0,6- 1,2 kg/m®

Nel caso di risanamento superficiali I'uso dei biturni medificali come mano di attacco & d'obbligo,

Tra i vari strati deve comungue essere sempre prevista la mano di attacco.

3.7 g. 10 - Conglomerato bituminoso riciclato (fresato)-modalita di reimpiego

In caso di utilizzo di materiale fresato, la classificazione del materiale andra fatta secondo la UNI EN 13108/8.
| conglomerati bituminosi fresati dalle pavimentazioni, per brevita chiamati nel seguite “fresat”, sono materiali provenienti da
frasature dirette, a freddo o a caldo, o da demolizioni a blocchi di pavimentazioni preesistenti sottoposte a successiva
frantumazione. Essi vanno utilizzati o nei conglomerati bituminosi, con o senza altri materiali vergini, oppure per la costru-
zione di rilevati di qualsiasi tipo, per piazzole di sosta, rampe di conversione o d'uscita per usi di servizio o in condizioni
di blocco stradale, allargamento di corsie d'emergenza, aree di parcheggio, d'atterraggio elicotteri ecc. e per tutte le sottofonda-
zioni delle pavimentazioni.

L'impiego del fresato deve rispondere a quanto prescritto dal TU Ambientale 152/06. In particolare, la messa in riserva e
limpiego di fresato per gli usi sopra descritti, al di fuori dei conglomerati bituminosi, & subordinato all'esecuzione del "test di cessio-
ne" sul rifiuto  eseguito sul materiale tal quale, seconde il metodo riportato in allegato n* 3 al Decrete Ministeriale del Ministero
del’Ambiente n® 72 del 5 febbraio 1998 (Individuazione dei rifiuti non pericolosi sottoposti alle procedure semplificate di re-
cupero ai sensi degli aricoll 31 & 33 del DL n® 22 del 5 febbraio 1997).

| materiali risultanti positivi o vengono inertizzati prima delluso (per lavaggio o per rivestimento con calce) o devono
essere inviati a discarica autorizzata.

La durata della messa a riserva provvisoria non deve mai superare un anno, ed il suo utilizzo al di fuori dei conglome-
rati bituminosi deve essere accompagnato da un progetto da presentare con la richiesta di sistemazione definitiva.

. Al fini del massimo reimpiego nelle miscele a caldo di conglomerati bituminosi fresati, si danno qui di seguite le indicazioni
necessarie al corretto utilizzo.

Per gll strati di base basebinder e binder si possono usare fresati di qualsiasi provenienza, mentre per le miscele da impie-
gara negli strati di usura va usato solo fresato proveniente da strati di usura drenanti o meno.

Tutto il fresato prima dell'impiego va "vagliato"al 30 mm, per gli strati di base e basebinder, e al 20 mm per gli strati di binder
e usura; cio al fine di evitare di comprendere element] grossolani e per ridurre la “variabilita” della miscela.

L'impiego dei fresati comporta lmpiego di rigeneranti (1 - 5% in peso sul bitume totale) per il vecchio bitume; tali rigeneranti
devono essere approva tl come indicato all'art 6.3 e vanno impiegati in particolari zone (es. zone ad elevato traffico) e sempre su
indicazione della DL.

In caso di impiego di fresato le percentuali minime di bitume totale salgono di 0,2% per tutte le miscele
(vedi punti 7.1.7 e 7.1.8) considerando nella miscela totale anche il bitume contenuto nel fresato.

Il controllo della percentuale di fresato da parte della DL potra essere effeltuato direttamente in impianto.

Ai fini del reimpiego (in base alla disponibilita e alla tipologia dellimpianto) e possibile impiegare le se-
guenti percentuali di fresato:

% di impiego di fresato

Usura a Usura b Binder Basehinder Base

Tipalogia bi-
TQ | SF HR2 |TQ | SF HD |[TQ |SF HD [TQ | SF HD | TQ | SF HD
tume

un
i

L
=
i

M
i

% difresato | <10 | =15 [<15 | <10 |<I5 [<15 [=15 [=25 |=<20 (<15 [=25 [=20 |=I
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g.11: CONTROLLO REQUISITI DI ACCETTAZIONE DELLE PAVIMENTAZIONI PRESTAZIONALI

3.79.11 a PREMESSE

| controlli per i requisiti di accettazione delle pavimentazioni e la valutazione delle eventuali detrazioni o penalizzazioni da
applicare sono basati su controlli sempre di tipo prescrittivo per i lavori di tipo MO.

| controlli per i requisiti di acceltazione delle pavimentazioni e la valutazione delle eventuali detrazioni o penalizzazioni da
applicare sono basati su controlli sempre di tipo prestazionale peri lavori di tipo MS salve quanto indicato nell'art 1.1.

A discreziona della DL, anche nel caso di lavori tipo M potranno essere richieste verifiche prestazionali sulle caratte-
ristiche di aderenza, tessitura, regolarita e valutazioni degli spessori, da cul potranna scaturire decisioni operative da parte della
DL stessa,

| controlli dei requisiti di accettazione di tipo preserittive sono richiamati negli articoli precedenti che si riferiscono alle spe-
cifiche miscele e leganti da sottoporre al controllo.

Di seguito sono riportati | controlli di tipo prestazionale che valutano le caratteristiche superficiali e strutturali delle pavimen-
tazioni.

3.7 g11b ADERENZA E TESSITURA

I valori di ADERENZA E TESSITURA costituiscono il dato prestazionale superficiale, | valori da oltenere sono dipendenti da:

W i tipi di materiale usall per l'esecuzione dello strato superficiale;

0 le condizioni planoaltimetriche del tracciato in ogni suo punto;

O il tipo di traffico prevalente e |a sua intensita.

Gli indicatori PTV (Skid tester) @ HS dovranno essere superion o uguali ai seguenti valori:

El) Conglomerati bituminosi per strati di usura PTV 260 HS = 0,4 mm
b) Conglomerati bituminosi par strati di usura provvisoria (binder) PTV =280 HS 2 0,3 mm

Le misure di PTV e di HS, una prova ogni 100 m per striscia, dovranno essere effettuate in un periodo di tempo compreso
tra il 15° ed il 180° giorno dall'apertura al traffico.

3.79.17 b.1 ACCETTAZIONE E DETRAZIONI

Potranno essere accettati conglomerati con PTV = 55 con detrazione pari al 5%. Conglomerati superficiali con PTV £ 55 do- |
vranno essere obbligatoriamente rimossi, ' ' '

La misura dello spessore per gli strati bituminosi dovra essere effettuata tramite carotaggio (una carota ogni 300 m di stri-
scia). Per tratti infariori a 300 m almeno una per ogni striscia.

3.7g.12 DETRAZION!

La misura di spessore valutato attraverso la Norma UNI EN 12697-36 d | 2006 sard basato sulle carote, di diametro compre-
so tra 100 e 200 mm, da cui calcolare lo spessore medio SM da confrontara con lo spessore di progetto.

Valgono le seguenti tolleranze (T):

strato di usura 5%

strato di binde r 7%

strati di base e basebinder 10%

Calcolo della penale:

5P = spessore di progetto

SM = spessore medio misurato da carota

DP = differenza percentuale = (SM-SP)/SP

T = tolleranza in %

PR = prezzo (€/mq)

A = area di influenza carota in mq

Dw = detrazione in € = (DP-T)*3*PR"A

La superficie di detrazione A sara calcolata considerando la lunghezza compresa tra la maeta della distanza della carota prece-
dente e la meta della distanza della carota successiva moltiplicato per la larghezza dell'intervento.

La DL dovra’ conlrollare anche la percentuale dei vuoti degli strati stesi.

Qualora guesta non risponda ai requisiti previsti all'art 3.7 9.7 verra applicata una detrazione pari al 2,5 % ogni 0,5% che sl diffe-
renzia dai limiti riportati caleelata sull'area di influenza della carota secondo il seguente calcolo:

D = detrazione in € = 0.025'PR*A

Strati di Base, Basebinder, Binder e Usure A e B con % dei vuoti & 12% dovranno essere Aimossi,

3.79.13 DETRAZIONI AGGREGATI E APPLICAZIONE DI EVENTUALI PENALI MULTIPLE
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Per gli strati di Base, Basebinder, Binder e Usure A e B sono tollerati valori di Los Angeles supetiori ai limiti riportati di massimo 3 pun -
ti (Base, Basebinder e Binder 30 e Usure A e B 25) con detrazione di 0,1% ogni decimale che si discosta dal limite massimo previsto
(detrazione massima 3%).

Per gli strati di Bazse, Basebinder, Binder e Usure A e B sono tollerati valori di coefficiente di appiattimento superiori ai limiti riportati di
massimo 5 punti (Base, Basebinder, Binder e Usure A e B 20) con detrazione di 0,5% ogni punto che si discosta dal limite massimo
previsto (detrazione massima 2,5%).

La presenza di pit detrazioni portera al loro accumulo (somma di ciascuna di esse) salvo casi particolari che andranno giudicati

dalla DL.

17 ‘
Mal calcolo si @ ipolizzalo che DP venga preso con segno pasiliva



